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Az Alfa Laval Uzleti tevekenységenek egyik fO célja,
hogy olyan technoldgiat és megoldasokat biztositson

Ugyfelei szaméra, amelyek hosszu tavon segitik

a kulcsfontossagu ipari folyamatok optimalizalasat.

Szinte valamennyi ipari folyamatban szerepet kap
a fates, illetve hatés, ezért természetes, hogy

az Alfa Laval kiemelten foglalkozik a hotechnologiai

megoldasokkal.
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A f(tési és hlitési folyamatok soran

a legtébb megtakaritast

az eredményezheti, ha a rendszeren
belll mar rendelkezésre allo héenergiat
hasznaljuk fel Ujra ahelyett, hogy
koltséges kllsé héenergia-forrast
vennénk igénybe.

-

A hdéatadas soran két kilonbozé
hémérsekletl anyag kerll egymas
kozelébe, igy az egyik felmelegiti vagy
lehdti a masikat. Ez azt jelenti, hogy

a rendszeren belUli energia — amelynek
arat egyszer mar medfizettik —
egyszerlUen atkerlilhet a folyamat egy
masik részébe, ahol nagyobb hatast
képes kifejteni. Ezzel pénzt és energiat
takarithatunk meg, tovabba
csokkenthetjuk a termelési folyamat

altalanos kornyezetre gyakorolt hatasat.
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Csak az ezen a terlleten mikadd
legnagyobb és legjobb vallalatok
rendelkeznek elegendd eréforrassal
és szaktudassal ahhoz, hogy mindenre
kiterjed® hécserélé megoldasokat
nyUjtsanak. Az Alfa Laval — mint ezen
vallalatok egyike — optimalis hdatadasi
technolégidkat kinal az On részére.
Hoéatadasi technologiak

- a valasztas

Mindent egybevéve, a hagyomanyos
megoldast a nagymeéret( csdves
hécserélék jelentik, amelyeknél
valamivel egyszer(ibbek a kisméret(i
spirél hdcserélék. A kompakt

és korszer(i megoldast azonban

a lemezes hécseréldk kinaljak,
lényegesen jobb héhatasfokkal

és fejlesztési lehetéségekkel.

Az Alfa Laval ezért els6sorban
a lemezes hécseréld technologiara
osszpontosit.

Eloszlasi terilet

A lemezes hdécseréld egy sor
vékony, hulldmositott lemezbdl all.
Ezek lehetnek tdmitettek vagy
hegesztettek (esetleg ezek
kombinacioja) fliggéen attél, hogy
milyen folyadékok kezelésére
fogjak hasznalni, illetve attdl,
mennyire fontos, hogy a
berendezés utdlag barmilyen
okbdl szétszedhetd legyen.

A lemezeket egy merev keretben
ugy nyomjak Ossze,

hogy az aramlasi csatornak
parhuzamosan helyezkedjenek el.
Az egyik kdzeg a pératlan,

a masik a paros szamu
csatornékban aramlik.

Az optimalis h6atadas

A lemezes hdcseréldk kialakitasa
optimalizalja a héatadast, mivel

a hullamositott lemezek biztositjak

a legnagyobb fellletet, amelyen
keresztll a hé az egyik gaznemU
anyagbdl vagy folyadékbdl a masikra
atvezethetd.

A jelentds héatadasi felllet biztositasa
mellett a lemezes hécserélék altalaban
viszonylag kompakt mérettiek.

Az Alfa Laval Compabloc berendezése
példaul a jelenleg kaphato
berendezések kodzll az egyik legkisebb,
a hagyomanyos hdcserélék
helyigényének minddssze kb. 20%-at
foglalja el. A csatornak kialakitasa

— mivel minden folyadék
ataramoltathatd rajtuk — biztositja

a maximalis turbulenciat is.

Ennek eredményeképpen

a kdzegek kozotti hdatadas maximalis
hatékonysaggal torténik.

Napjaink lemeztechnolégiaja
Az Uj konstrukciok
egyenletesebb eloszlast

és magasabb tervezési nyoméast
tesznek lehet6ve.

Bemeneti torkolat
Kis nyoméasesésre,
valamint

az er6zid-megel6zés
érdekében kis
sebességlire
tervezték.

Héatadasi zéna

Kiemelt jelentéség a kivant
nyomasesésnek megfeleld
nagyobb turbulencia létrehozasa

szempontjabol.

M(ikoédési elv

A lemez tetején és aljan elhelyezkedd
terUlet felel6s azért, hogy a folyadék
egyenletesen, a lemez teljes
szélessegen eloszoljon, kikliszobodlve
ezdltal a holt tereket. Ez a modern

Ellenérzé ablak
Tamaszté oszlop

berendezéseken — ahol a bemenet

és kimenet fliggélegesen egy sorban
helyezkedik el a kénnyebb csbészerelés
érdekében — bonyolultabb.

Az Alfa Laval konstrukcioi telies
folyadékeloszlast tesznek lehetéveé
még a legszélesebb lemezen is.

Gorgés Osszedllitas

Mozgathaté hatlap  Tomités Lemezkdteg  Fétartérud

Tamaszté lab

Vezetd rad m/a

Feszité anya
Rugos alatét

Osszeszoritd
csavar

Csapagyhaz

Veédséburkolat
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ben rejlik A lemezes hocseréld kerete

»No Shift” 5 pontos fém-fém Rozsdamentes acél Fétartérad Csavarkotési konstrukcié (nincsenek
bedllitasi rendszer gorgésoros Osszeallitas e Rozsdamentes acél profil hegesztett részek), amely lehetévé teszi a
* A lemezek pontosan a nyitds megkonnyitése a lemezek mozgathatésa- helyszini 6sszeszerelést és a késébbi bdvitést
és konnyedén elhelyezhetok és a fétartorud kopasanak génak megkonnyitése
a nyitas és zaras soran elkerllése érdekében érdekében

A csatlakozasok rozsdamentes acélbol
és titanbdl késziinek

Elsérend(i tomitést garantal
Javitja a megbizhatdsagot
a tomités kilyukadasaval

5 pontos vezetd rendszer

szemben
¢ Meghosszabbitja a tomités Emeléfulek vagy emel6lyukak a biztonsagos
Kiviilrél minden lemezes hécseréld Az Alfa Laval lemezes hdcserél6i élettartamat és konnyd emelés érdekeben
hasonldan néz ki. A kilénbség belll — az alabbi tipusokba sorolhatok:
alemezek kialakitasaban és az alkal- 1 tomitett vagy hegesztett (vagy ezek T-csavarral megerésitett csatlakozas, amely
mazott témitési technoldgiaban — van. kombin&aciodja), gondosan valasztott R lehetévé teszi a fokozott cséterhelést
tomitések és ragaszto felhasznalasaval;

Az Alfa Laval a lemezes hécserélék I egyfazisu folyadék-folyadék, vagy e Az ogyiératy berendezésekndl: az 5sszes
legnagyobb gyartdja a vilagon. Ezen kétfazisu gaz-folyadék- / 1 T — kereﬂemezén P—
berendezések esetében olyan tervezési alkalmazasokhoz, kondenzatorként, ! lehetévé teszi a csdvek megbontéasa nélkdl
€s gyartasi eljarasokat alkalmazunk, elparologtatd berendezésként i karbantartast
amelyek a maguk kategorigjaban vagy gdzfejlesztéként; | o » )
meglehetdsen egyszer(iek: 1 kilonbdzé hémérsékleten il IegfeljebeSE(i)len; fﬁ;ﬁ,ﬁfgfﬁﬂiﬁ.
I alemezek Osszepréselése vagy nyomas alatt, valamint eltéré ol hémérsékiet: legfoliebb 180 oG (350 °F)

egy lépésben torténik — ez nagyobb tisztasagu, viszkozitasu és legalabb -50 °C (=58 °F).

egyenletességet, kevesebb fizikai erdt, és szilardanyag/rosttartalmu

vékonyabb lemezeket és hatékonyabb folyadékokhoz; >

hoatadast eredményez; | kettd az egyben egység, amivel biztonsg;f:i@i;f::;:z:
1 az elosztasi terllet kivitele a hémeérsékletprofil és az aramlas

szabadalmazott — a héatadasi tertilet az egyedi igényeknek megfeleléen A meger6sités nélkiili vastagabb

maximalis kihasznalasat, az aramlas szabalyozhato; keretfedelek miatt kevesebb feszitécsavarra

soran a nagyobb turbulenciat, optimélis 1 szinte barmely kérnyezethez van szlikség es konnyebb a nyitas/zaras

folyadékelosztast, nagyobb tervezési — a legagresszivabb e

nyomast és a lerakddasok és a legszennyezébb — pl. nuklearis RO A Berenoessse kAl

minimalizalasat eredményezi; energiaipar és tengeri flrétornyokon A veddburkolat megfelel vaEldaiek és etk
I hécseréléink — amelyek gyakorlatilag térténd — alkalmazasoktdl kezdve, az OSHA-elGirasoknak is kaphatok

az 6sszes Uzemi el6irasnak a finom italok és élelmiszerek ==

megfelelnek — optimalis teljesitményt feldolgozasaig. =% Kivalo csavarzar© rendszer

biztositanak. Padléhoz régzithet6 csavarozott labak

a fokozott stabilitds érdekében

Hegesztett

A teliesen hegesztett lemezek 350 °C (650 °F)
hémérsekletig és 40 bar (625 psig) nyomasig
alkalmazhatok.

Konnyen nyithat6, kdnnyen
zarhat6 6sszeszorité
rendszer

e A kis nyomatéku
csapagytok és a rugos
alatétek konnyd nyitast

és zarést tesznek lehetévé
Egyszer(, egyszemélyes

tomitések — klléndsen a gyakori megbonta- ; ﬁ_‘—_.é_-—_* E— mukddtetés
sok esetében — fokozott biztonsagot nydijta- - ;:": o %— Nincs sziikség specidlis

nak. Ezeket a szervizelés soran nem kell szerszamra

Ragasztott tomités
Amennyiben az Uzemi kérlimények a tomités
megduzzadasat okozhatjak, a ragasztott —_—

o A hengerelt menetek Er&sités nélkili Keretszabvanyok
kicserélni. Kemencében kezelt epoxiragasz- T e robusztus kivitel e ASME, ,U’- és ,UM’-
tonk szilardan megkéti a tdmitést, amely igy és bemarodast . Egytxenlltetes lemeznyomast Elilll;/;?éE ;

Ali L] -
nem valik el. A csavarkotést Iztosi =

!

Megakadalyozza a lemezek
elgorbilését vagy elhajlasat

o Kivalo tomitettséget biztosit
* Megnoveli a tdmités

élettartamat

. v sy s konstrukcié (nincsenek
Ragasztémentes tomités F’ hegesztett alkatrészek)
A ragasztdmentes tdmitések lehetéve teszik lehetévé teszi a helyszini
a tomités gyors és egyszer( helyszini % dsszeszerelést
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Lemezfejlesztések

Diabon Graphite® nemfémes

Egybeolvasztott grafit és fluor mlanyag 6sszetételénél fogva ellenall a sésavval,
az AICI5 vegyulettel és egyéb korroziot okozd anyagokkal szemben.

A hagyomanyos grafittal szemben a Diabon F® nem porézus vagy ateresztd.

A kezelés és hasznalat soran nem reped meg és nem torik.

Lemezes kondenzator
_ L A hagyomanyos, nagymeéret( berendezéseket kompakt lemezes
- ‘ kondenzatorok valtjak fel. A nagy térfogatl parahoz kialakitott csatlakozasok,

Széles csatornju lemez J FI'?‘ ai
A csatlakozési pontok nélkili lemez, 12 mm-es csatornékkal idedlis megoldas h e
a rostokat vagy szemcsés anyagokat tartalmazé folyadékok esetében.
Minden csatornat ugy terveztiink, hogy a csatlakozasoknal megakadalyozza
a szilard anyagok atszivargasat.

a specialis lemezkonstrukcio, az aszimmetrikus lemezhézag biztositjak
az optimalis héatadast és a minimalizalt nyomascsdkkenést, alkalmassa téve
a berendezést a kondenzalasra.

Duplafalt lemez

Osszepréselt és a csatlakozasnal 1ézerrel dsszehegesztett lemezekbdl ll.
Olyan alkalmazasokhoz készUlt, ahol a katasztréfa elkerllése érdekében
fokozott biztonsaggal kell megakadalyozni az 6sszekeveredést. Az egyik
lemez meghibasodasa, kivilre folyast eredményez. A masodik fal — az egyedi
higiéniai el6irasok szerinti — kettés védelmet biztosit a kdzegek kozoitt.

Lemezes elparologtaté

Kompakt méretlk és gazdasagossaguk
miatt a hagyomanyos, nagymeéret(

és koltseges vékonyfim-berendezéseket
a lemezes elparologtaték/kondenzatorok
valtjak fel. Mély csatornai, nagymeéret(
kiobmlényilasai és a lézerhegesztés
lehetéve teszik a vakuum- és kisnyomasu
beparlast és kondenzalast mind a vizes,
mind a szerves rendszereknél.

Hegesztett-tomitett lemez

A hegesztett csatornak magas nyomastartomany mellett is lehetévé teszik
az agressziv, magas hémérseékletl folyadékok lemezes hécserélében torténd
kezelését. A hegesztett oldalon minimalis a tomités igénybevétele.

Tomitett csatorna

a h(itott kdzeghez

Hegesztett csatorna agressziv folyadékokhoz

Periférikus hegesztés
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Az Alfa Laval-elony

e

A maximalis profit eléréséhez, a modern \

ipardgakban elengedhetetlen, hogy a kiilénbdz6 -
kbzegek hitési és fltési folyamatait jellemezze:

| a precizitas
| az alacsony lizemeltetési kéltségek
| @ maximalis megbizhazésag
I a minimalis energiafelhasznalas
a koérnyezetbarat megoldas.

Az Alfa Laval lemezes h&cseréldi
a kovetkezdket biztositjak
megrendeldink szamara:

Fokozzak a teljesitményt

és a kapacitast

Az Alfa Laval lemezes h&cserél6i
kimondottan kompakt méretlek.
Rendkivdl kicsi helyigénylk miatt
gyakran a hagyomanyos berendezések
méretének minddssze kb. 20%-at
foglaljék el, igy az Uj berendezések
még korlatozott helyre is beépithetdk,
a meglévé technoldgia
teljesitményének és kapacitasanak
fokozasa céliabdl.

Sokkal nagyobb rugalmassagot és
méretezhet6séget tesznek lehetévé
Az Alfa Laval valamennyi lemezes
h&cseréldje olyan konstrukcioval
rendelkezik, amelynek velgjardja

a rugalmassag. A lemezek szama

és muszaki jellemzéi egyszerlen
ndvelhetdk, cstkkenthetdk vagy
modosithatok az idék soran véaltozd

10 Alfa Laval - Lemeztechnoldgia

kapacitashoz igazodva. Ez kevesebb
t6kelekotést jelent a jellegzetes
berendezésekhez képest.

Zokkenbmentes miikodést biztosit
Az Alfa Laval lemezes h&cserélbivel
végzett folyamatok egyszer(ibben
ellendrizhetdk, és sokkal alacsonyabb
az energiaszlikségletik. Mivel

az aramlas folyaman lényegesen
nagyobb a szabalyozott turbulencia,
a hagyomanyos megoldasokhoz
képest sokkal kisebb

a szennyez@dések lerakddasanak
veszélye. Ezenkivll kisebb a vibracio,
az igénybevétel és az anyagelfaradas.

Mérsékelik a karbantartasi,
szervizelési és tisztitasi koltségeket
Az Alfa Laval lemezes h&cseréldi
gyOkeres valtozasokat idézhetnek eld
megrendelbink karbantartasi és
szervizelési programjaiban, valamint
az ezekkel jar¢ allasidében. Ezeket

a berendezéseket sokkal nagyobb
turbulencia és lényegesen jobb
aramlasi rendszer jellemzi, mint a
csOkoteges hécseréléket.

Ez biztositja a sokkal nagyobb
héatadasi hatékonysagot, a kevesebb
lerakéddé szennyezddést

és gyakorlatilag kikliszobdli a korroziét
vagy eréziot. Ennek eredményeképpen

kevesebb és sokkal gyorsabban
elvégezhetd ellendrzésre, valamint
tisztitasra van szikség. Ezenkivil az

Alfa Laval berendezései lehetévé teszik,
hogy a tisztitas vagy lemezcsere mindig

a helyszinen, az egység fizikai
elmozditasa nélkUl torténhessen.

Olyan berendezéseket vasaroljanak,
amelyek jelentés koltség-
megtakaritast eredményeznek

Az Alfa Laval lemezes hdcseréldinek
kivitele rendkivil kompakt. Olyan
berendezések esetében, amelyek
gyartasakor kuldénleges fémekre,
specialis 6tvozetekre, vagy az agressziv
kbzegek kezelésére szolgald egyéb
koltséges komponensekre van
szUkség, jelentds megtakaritas érhetd
el a beszerzési kdltségekben.

1588

A kis méretnek és sulynak
kdszdnhetben alacsonyak

az installacios koltségek, a nagy
héatadasi hatékonysag pedig

a berendezés teljes élettartama alatt
kisebb Uzemeltetési kdltséget igényel.
Ezenkivll — a hagyomanyos
berendezésekkel dsszehasonlitva
—a kevesebb karbantartasi igény
szintén jelentésen csokkenti

a szervizelési koltségeket.

Minimalis kérnyezetre

gyakorolt hatas

A kornyezetre gyakorolt hatas egyre
kritikusabb tényezévé valik.

Az Alfa Laval lemezes hdcserélbivel
jelentésen csdkkenthetjik ezt a hatast.

Az Alfa Laval technolégiaja maximalis
héhasznositast biztosit, igy a kevesebb
hiit6- és flitékodzeg felhasznalasaval

hozzajarul megrendel8ink ipari
tevékenységének hosszu tavu
szociopolitikai elfogadhatésagahoz.

Magukban hordozzak a jévébeni
technolégiai fejlesztés lehet6ségét
A csbkdteges hécseréldk

jol mikodnek, viszont Uzemeltetésik
koltséges, nehézkes és tulajdonképpen
korszer(tlen.

Az Alfa Laval lemezes h&cseréldi
ugyanolyan jonak bizonyultak, plusz
elénylk, hogy alacsonyabb installaciés-,
mUkodési- és szervizelési koltségeik
mellett joval kedvezdbb tékebefektetést
kinalnak, raadasul gyakorlatilag
korlatlanul fejleszthetdk a felhasznald
ipari folyamat valtozé igényeinek
megfeleléen.

Az Alfa Laval lemezes hécserélGi
kezelni tudjak a folyamatosan bévuld
hémérséklet- és nyomas-
tartomanyokat, valamint a nagyobb
viszkozitasu és magasabb rosttartalmu
folyadékokat.

Kibévitik a lehetéségeket

Az Alfa Laval lemezes hécserél6

a folyamatokban rejlé lehetéségek:

1 merdben Uj megoldasok valnak
lehetéve (példaul egy kondenzator
és egy masodh(ité egyetlen
egységben kombinalhato)
kiegészitd technoldgia, példaul
hémeérséklet-megszoritas
vezethet6 be

lehetéveé teszik kildnleges fémek
felhasznalasat viszonylag alacsony
koltségek mellett, igy a lemezes
h&cseréldket még illo-, illetve erésen
korrodalédé anyagokhoz is
hasznalhatjuk.

Alfa Laval — Lemeztechnologia 11
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A versenyelényt és a tiszta hasznot
mindig ndveli az, ha a legtdbbet
hozzuk ki abbdl, amink van. Az Alfa
Laval lemezes h&cseréléi ezen felll
lehet&vé teszik, hogy berendezéseink
felhasznaldi Uttdrék lehessenek.
Megrendel6ink szamara biztositjuk,
hogy:

1 noveliek — viszonylag alacsony
koltsegek mellett — a rendelkezéslkre
allé héatadasi kapacitast
jobban ellenérizhessék a héatadasi
folyamatot/hémérsékleti profilt
a karos tulfltés elkertilése mellett
javitsak termékeik mindségét
a fellleti fGtés/hiités
jobb szabalyozasaval
a jobb kondenzacionak
koszbnhetéen noveligk
a termelés volumenét.

Jovbbeni célkitlizések a lemezes
hécserél6 technolégiaban
Az Alfa Laval élen jar a lemezes
hécseréldk terén végzett kutatas-
fejlesztésben. Gyakorlati tapasztalatunk
szerint az elkdvetkezd években tovabbi
fejlédés figyelheté majd meg az alabbi
terUleteken:
1 energiatakarékossagi intézkedések
nagyobb hémérséklet-
és nyomastartomanyban is
mUkoddképes berendezések
életciklus-koltségek (LCC)
meég inkabb ipari jellegl
alkalmazasok
tobb céld berendezések
szabvanyositott megel6z6
karbantartas
a berendezés fizikai elmozditasa
nélkul vegezhetd szervizelés.

Pontos hoatadas

Alacsonyabb 6sszkéltség

m—

Nagy megbizhato

Minimalis

energia-felptlasznélés

Kérnyezetbarat
megoldas

4

D

—

-~
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Ha az Alfa Lavaltél vasarolnak, tdbbek
kozott azt az elényt is élvezhetik, hogy
' 7 7 egyedulalld termék- és technoldgia-
A 'te | e S V al a SZ't e k kinalatbol valaszthatnak. Az Alfa Laval
J barmely héatadasi igény tamasztotta
elvarasnak képes megfelelni, és
valamennyi Alfa Laval berendezés mogott

ott all ,Nonstop Performance” szerviz-
koncepcionk, amely biztositja:

i minden folyamat maximalis
hatékonysagat

1 a maximalis mUkodési idét

1 a minimalis karbantartasi
és szervizelési koltségeket.

Compabloc®

Hegesztett lemezes hécseréld

Sokoldalu folyadék-folyadék hécseréld,
hévisszanyerd, gézfejlesztd, kondenzator,
elparologtato és gézflits keszulék.

AlfaRex

Hegesztett lemezes hécseréld

Tomités nélkili, magas hémérsékleten, magas nyomason mikoddd kompakt
lemezes hécseréld.

Lézerhegesztett. A kétdimenzids hegesztés csokkenti a hétagulas miatt
el6forduld anyagkifaradast.
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Higiénikus megoldasok

Frontlinem

Tejtermékek, soripari termékek, italok és nagy
viszkozitasu termékek pasztorizalasara

és altalanos hltésére/melegitésére.

Keményforrasztott berendezések

A réz- vagy nikkelforrasztéas alkalmazasaval nélkulozhetdk a tomitések.
Ezek a kompakt hécserélék tokéletes megoldast nydjtanak a kis vagy
keretre szerelt alkalmazasoknal.

Baseline

Tejtermékek, soripari termékek és nagy
viszkozitasu termékek altalanos
hitésére/melegitésére, valamint néhany
alkalmazasnal ezek pasztorizalasara.

AlfaVap - lemezes elparologtato

Nagy teljesitményt igénylé elparologtatd alkalmazasokhoz készuilt
és kitlinéen alkalmazhat6 nagy viszkozitasu folyadékok kezelésénél.
Specidlis lemezszerkezettel készll a cefre elparologtatasahoz.

AlfaCond - lemezes kondenzator
A hagyomanyos, nagymeéret(i berendezéseket kompakt lemezes kondenzatorok
valtjak fel. A nagy térfogatl parahoz tervezett csatlakozasok, a speciélis
lemezkonstrukcio, az aszimmetrikus lemeztavolsag a héatadas optimalizalasa
és a nyomascsodkkenés minimalizalasa érdekében

alkalmassa teszik a berendezést a kondenzalasra.
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